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FAB 系列间歇式高剪切分散乳化机 

一、 简介 

FAB 系列间歇式高剪切分散乳化机，由高速旋转的转子与精密的定子工作腔配

合，依靠高线速度，产生强劲的液力剪切、离心挤压、高速切割及碰撞，使物料充

分分散、乳化、均质、粉碎、混合。 

 

二、 应用 

FAB 系列通常应用于制药、生化、食品、纳米材料、涂料、黏合剂、日用化

学品、印染、石化、造纸化学、聚氨脂、无机盐、沥青、有机硅、农药、水处理、

重油乳化等领域。 

 

三、 本机主要技术参数（FAB100） 

功  率： 2.2 kW             处 理 量：50～100 L  (H2O) 

转  速： 2900 rpm           额定电流： 4.61 A      

 

四、产品结构  （见图一产品结构示意图） 

 

五、电源控制 

1. 设备接线示意图（见图二设备接线示意图） 

2. 电机接线示意图（见图三电机接线示意图） 

3. 根据电机电流大小、使用条件正确选用电缆、铜铝接头。见下表： 

 

 

 

 

 

 

 

 

接 线 盒 规 格 M5 M6 

机  座  号 H80-H112 H132-160 

功   率(kW) 0.55～4.0 2.2～18.5 

电   流(A) 1.50～8.0 5.70～35.5 

铝芯截面电缆(mm2)XLV、XLV  16、25 

铜芯截面电缆(mm2)V、VP、VV 4 4、6、10、16 

铝   接   头  DTL-16、DTL-25 

钢 管 布 线 螺 纹 规 格 M30×2-6H M36×2-6H 

橡  皮  垫  外  径 φ42 φ58 



FAB 系列间歇式高剪切分散乳化机 

一、 简介 

FAB 系列间歇式高剪切分散乳化机，由高速旋转的转子与精密的定子工作腔配

合，依靠高线速度，产生强劲的液力剪切、离心挤压、高速切割及碰撞，使物料充

分分散、乳化、均质、粉碎、混合。 

 

二、 应用 

FAB 系列通常应用于制药、生化、食品、纳米材料、涂料、黏合剂、日用化

学品、印染、石化、造纸化学、聚氨脂、无机盐、沥青、有机硅、农药、水处理、

重油乳化等领域。 

 

三、 主要技术参数（FAB120） 

功  率： 4 kW             处 理 量：100～300 L  (H2O) 

转  速： 2900 rpm         额定电流： 7.82 A      

 

四、产品结构  （见图一产品结构示意图） 

 

五、电源控制 

1．设备接线示意图（见图二设备接线示意图） 

2．电机接线示意图（见图三电机接线示意图） 

3． 根据电机电流大小、使用条件正确选用电缆、铜铝接头。见下表： 

 

 

 

 

 

 

接 线 盒 规 格 M5 M6 

机  座  号 H80-H112 H132-160 

功   率(kW) 0.55～4.0 2.2～18.5 

电   流(A) 1.50～8.0 5.70～35.5 

铝芯截面电缆(mm2)XLV、XLV  16、25 

铜芯截面电缆(mm2)V、VP、VV 4 4、6、10、16 

铝   接   头  DTL-16、DTL-25 

钢 管 布 线 螺 纹 规 格 M30×2-6H M36×2-6H 

橡  皮  垫  外  径 φ42 φ58 



FAB 系列间歇式高剪切分散乳化机 

一、 简介 

FAB 系列间歇式高剪切分散乳化机，由高速旋转的转子与精密的定子工作腔配

合，依靠高线速度，产生强劲的液力剪切、离心挤压、高速切割及碰撞，使物料充

分分散、乳化、均质、粉碎、混合。 

 

二、 应用 

FAB 系列通常应用于制药、生化、食品、纳米材料、涂料、黏合剂、日用化

学品、印染、石化、造纸化学、聚氨脂、无机盐、沥青、有机硅、农药、水处理、

重油乳化等领域。 

 

三、 主要技术参数（FAB140） 

功  率： 7.5kW             处 理 量：200～800 L  (H2O) 

转  速： 2900 rpm         额定电流： 14.5 A      

 

四、产品结构  （见图一产品结构示意图） 

 

五、电源控制 

1．设备接线示意图（见图二设备接线示意图） 

2．电机接线示意图（见图三电机接线示意图） 

3．根据电机电流大小、使用条件正确选用电缆、铜铝接头。见下表： 

 

 

 

 

 

 

接 线 盒 规 格 M5 M6 

机  座  号 H80-H112 H132-160 

功   率(kW) 0.55～4.0 2.2～18.5 

电   流(A) 1.50～8.0 5.70～35.5 

铝芯截面电缆(mm2)XLV、XLV  16、25 

铜芯截面电缆(mm2)V、VP、VV 4 4、6、10、16 

铝   接   头  DTL-16、DTL-25 

钢 管 布 线 螺 纹 规 格 M30×2-6H M36×2-6H 

橡  皮  垫  外  径 φ42 φ58 



FAB 系列间歇式高剪切分散乳化机 

一、简介 

FAB 系列间歇式高剪切分散乳化机，由高速旋转的转子与精密的定子工作腔配

合，依靠高线速度，产生强劲的液力剪切、离心挤压、高速切割及碰撞，使物料充

分分散、乳化、均质、粉碎、混合。 

 

二、 应用 

FAB 系列通常应用于制药、生化、食品、纳米材料、涂料、黏合剂、日用化

学品、印染、石化、造纸化学、聚氨脂、无机盐、沥青、有机硅、农药、水处理、

重油乳化等领域。 

 

三、 主要技术参数（FAB160） 

功  率： 11kW             处 理 量：300～1000 L  (H2O) 

转  速： 2900 rpm         额定电流： 20.41 A      

 

四、产品结构  （见图一产品结构示意图） 

 

五、电源控制 

1．设备接线示意图（见图二设备接线示意图） 

2．电机接线示意图（见图三电机接线示意图） 

3．根据电机电流大小、使用条件正确选用电缆、铜铝接头。见下表： 

 

 

 

 

 

 

接 线 盒 规 格 M5 M6 

机  座  号 H80-H112 H132-160 

功   率(kW) 0.55～4.0 2.2～18.5 

电   流(A) 1.50～8.0 5.70～35.5 

铝芯截面电缆(mm2)XLV、XLV  16、25 

铜芯截面电缆(mm2)V、VP、VV 4 4、6、10、16 

铝   接   头  DTL-16、DTL-25 

钢 管 布 线 螺 纹 规 格 M30×2-6H M36×2-6H 

橡  皮  垫  外  径 φ42 φ58 



FAB 系列间歇式高剪切分散乳化机 

一、 简介 

FAB 系列间歇式高剪切分散乳化机，由高速旋转的转子与精密的定子工作腔配

合，依靠高线速度，产生强劲的液力剪切、离心挤压、高速切割及碰撞，使物料充

分分散、乳化、均质、粉碎、混合。 

 

二、应用 

FAB 系列通常应用于制药、生化、食品、纳米材料、涂料、黏合剂、日用化

学品、印染、石化、造纸化学、聚氨脂、无机盐、沥青、有机硅、农药、水处理、

重油乳化等领域。 

 

三、主要技术参数（FAB180） 

功  率： 18.5kW             处 理 量：500～1500 L  (H2O) 

转  速： 2900 rpm         额定电流： 34.13 A      

 

四、产品结构  （见图一产品结构示意图） 

 

五、电源控制 

1．设备接线示意图（见图二设备接线示意图） 

2．电机接线示意图（见图三电机接线示意图） 

3．根据电机电流大小、使用条件正确选用电缆、铜铝接头。见下表： 

 

 

 

 

 

 

接 线 盒 规 格 M5 M6 

机  座  号 H80-H112 H132-160 

功   率(kW) 0.55～4.0 2.2～18.5 

电   流(A) 1.50～8.0 5.70～35.5 

铝芯截面电缆(mm2)XLV、XLV  16、25 

铜芯截面电缆(mm2)V、VP、VV 4 4、6、10、16 

铝   接   头  DTL-16、DTL-25 

钢 管 布 线 螺 纹 规 格 M30×2-6H M36×2-6H 

橡  皮  垫  外  径 φ42 φ58 



六、使用 

1、 本机必须在工作介质中运转，运转时下支承座滑动轴套应完全浸没在介质中，

严禁空机反转。 

2、 由于转子具有抽吸力，分散头与容器底部的距离不应少于 2～3倍的转子直径。

最好将分散头稍微偏心放置，这样更利于介质的翻动。 

3、 开机前，检查电路电压是否与电机标牌电压要求相符，控制器必须接地线。用

手盘动传动轴，检查是否有卡死及异声现象，如有则必须排除。容器内必须无

金属屑等坚硬杂质。 

4、 接通电源后，点动控制检查电机的转向，是否与设备转向指示牌一致。设备运

转是否平稳。特别注意：严禁反转。 

5、 生产开机前先接通轴承箱冷却水进出口，保证冷却水持续循环，确保轴承使用

寿命。 

6、 建议采用的加料工艺：先加入粘度小的液体，开始工作，然后加入粘度大的液

体，最后固体物料逐渐均匀加入。 

7、 易燃易爆环境，必须选用防爆电机（合同订立时必须注明）。 

 

七、清洗   

分散头工作结束以后，必须加以清洗待用。 

清洗方法： 

1、对于易清洗的物料，在容器里加适量相应的清洗剂，让设备运转 5分钟，然后清

水洗净，软布擦干。（适宜敞口容器） 

2、对于难清洗的物料，建议使用溶剂清洗，但不宜用腐蚀性强的溶剂长时间浸泡。 

 

八、定、转子的拆装  

A：拆（参见图一） 

1、松开螺栓(11)，取出垫片，往外拉取下转子（10）。 

2、松开定子上的螺栓(8)，往外拉，取下定子(9)。 

B、装（装的顺序与拆的顺序相反），但不得使用铁锤或其它坚硬的金属直接敲打

所有机件。 



 

九、常见故障与处理 

1、转动轴卡死：应立即停机，检查容器内是否有金属等硬物；定、转子是否打击变

形。清除异物后，盘动传动轴是否正常。定、转子如变形须更换；如造成传动轴

偏心，须更换传动轴。 

2、电源保护装置断电：电机接线是否正确，检查物料粘度是否正常，处理量是否过

大，或转动轴是否卡死。处理方法参照上一条。 

3、分散乳化效果明显变差，建议更换定转子。 

 

十、售后服务 

1、本产品自购买之日起 1年内，属正当原因造成的售后服务问题，FLUKO 公司负责

保修。如因用户使用不当，FLUKO 公司则不承担任何责任及维修的相关费用。 

2、保修产品须持有产品合格证、发票复印件。 

3、自行拆装过内部结构的产品，将被视为故意损坏。 

4、超过保修期的产品，产品维修的相关费用由用户承担。 

 

 

 

（注：本设备的技术参数 、外观设计，如有变化，恕不另行通知。） 


